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GN 187.5
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Nierdzewne pierscienie
pozycjonujace

SPECYFIKACJA
Wykonania

- Typ A: z trzpieniem gfadkim (do przyspawania)
- Typ B: z gwintem wewnetrznym

- Typ C: z trzpieniem gwintowanym

- Typ DH: z ptytg czofowa

- Typ E: sam pierécien (do przyspawania)
Precyzyjny odlew ze stali nierdzewnej NI
AISICF-8

Powierzchnia piaskowana

INFORMACJE

Nierdzewne pierscienie pozycjonujace GN 1875 moga byc
montowane z zestawami zaciskowymi GN 1876 (patrz strona )
tworzac przegubowe pofaczenia pozycjonujgce. Mozna w ten
sposob uzyska¢ na przykfad wygodne pozycjonowanie uchwytow,
potek, wspornikéw oraz zastosowac¢ je tam gdzie wymagane
jest uzyskanie okreslonego kata pofozenia oraz dopasowania do
okreslonego ksztaftu. Witasciwe pofozenie i kierunek uzebienia
jest $cisle powigzane i dostosowane do elementéw taczonych,
co pozwala uzyska¢ uktad rownolegty osiowo lub pod katem
prostym.

Rézne typy wykonania mozna dowolnie faczy¢ pod warunkiem
zachowania jednakowego wymiaru nominalnego di przy uzyciu
zestawdw zaciskowych i wyposrodkowac za pomoca tulei. Sprezyny
ze stali nierdzewnej GN 187.2 (patrz strona 1065) nalezy umiesci¢
pomiedzy pierscieniami pozycjonujgcymi podczas montazu, co
zapewnia ich bezpieczne rozsprzeganie podczas luzowania
pofaczenia zaciskowego. Dodatkowe mozliwosci konfiguracji
potfaczen wynikajg z tego, ze sa one kompatybilne z pierécieniami
pozycjonujacymi GN 1874 (patrz strona 1062).

Typ E moze by¢ tatwo ustawiony do przyspawania, dzieki specjalnym,
przeznaczonym do tego celu otworom ustalajacym ds, ktdre sg
usytuowane w taki sposéb, aby zapewni¢ bezproblemowe zazebienie
obu wspdtpracujgcych elementéw. Do tego celu mozna uzy¢ kotkow
pozycjonujacych lub ustalajacych.
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DANE TECHNICZNE

Witasciwosci stali nierdzewnej (patrz strona A26)

AKCESORIA

- Zestawy zaciskowe GN 1876 (patrz strona )

- Pierscienie pozycjonujace GN 1874 (stal/stal nierdzewna)
(patrz strona 1062)

- Sprezyna ze stali nierdzewnej GN 187.2 (patrz strona 1065)

Typ DH

TypE
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Instrukcja montazu i akcesoria

Zestawy zaclskowe
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i Sprezyna ze
/ stall nierdzewne]
GN 187.2

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



GN 187.5

Nierdzewne pierscienie pozycjonujace

2/2

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

Urzadzenie sterujgce

GN 187.5 STAINLESS STEEL
Oznaczenie di z b d2d3ds d5 dé6 d7 d8 hi1 h2 h3 h4a h5 k I 12 13 14 15 16 mim2 sl s2 t1 t2 mvivn. ﬂ
GN1875-27-48-A-NI 27 48 - 9 18 13 - - - - 816 3 = = 21 20 = - - - - 1412 - 0.8 69
GN1875-27-48-B-NI 2748 - 9 18 13 M8 - - 816 3 - -2 405 - - - 141212 0.8 5l
GN1875-27-48-C-NI 2748 - 918 - - MIO - - 816 3 - - = - 2120 - - 1412 - 17 08 55
GN 1875-27-48-DH-NI 27 48 46 9 - - - 53- 816320 - 5 - .- 21 32 - - 12 - 0.8 50
GN1875-27-48-E-NI 2748 - 9 - - - - -25816 3 1.5 = = = = = =17 - 12 - 08 24
GN1875-27-60-A-NI 2760 - 9 18 13 - - 816 3 21 20 - - - - 412 - 0.8 57
GN1875-27-60-B-NI 2760 - 9 18 13 M8 - - 816 3 ! 405- - - - - 141212 - 08 50
GN1875-27-60-C-NI 2760 - 9 18 - M10 - 816 3 - - - 2120 - - 1412 - 17 08 54
GN1875-27-60-DH-NI 276046 9 - - - = 63y- G165 J2A0- 5 = = = = 201 32 = = 12 = 0.8 48
GN1875-27-60-E-NI 2760 - 9 - - - - -25816 3 1.5 - - - - - 17 - 12 - 08 22
GN1875-32-48-A-Nl 3248 - 92116 - - - -9519 3 - - 26 24 - - = = = l712 - 0.8 103
GN1875-32-48-B-NI 3248 - 9 21 16 M10 - - 9519 3 - - 26 495 - - - - 171215 - 08 92
GN1875-32-48-C-NI 3248 - 9 21 - M12 - 9519 § = = = - 2524 - - - 1712 - 20 08 95
GN1875-32-48-DH-NI132 4854 9 - 65-9519 322 - 6 - .- 25 38 - 12 - 0.8 87
GN1875-32-48-E-NI 3248 - 9 - - - = = 39519 3 2 = = = = = = 20- 12 - 0.8 46
GN1875-32-60-A-NI 3260 - 9 2116 - - - 9519 3 26 24 - - - - - 1712 - 0.8 106
GN 1875-32-60-B-NI 3260 - 9 2116 MIO - - -9519 3 = = 26 495 - = = = 71215 - 08 95
GN1875-32-60-C-NI 3260 - 9 21 M2 - -9519 3 - - - - 2524 - - - 1712 - 20 08 96
GN 187.5-32-60-DH-NI32 60 54 9 - 65-9519 322 - 6 - = = 25 38 - 12 - 08 87
GN1875-32-60-E-NI 3260 - 9 - - - - 39519 3 2 - - - 20 - 12 - 0.8 48
GN1875-40-48-A-NI 4048 - 11 2720 - = - 1224 4 = = Jl5 2 = - - - - 2214 - 1 206
GN1875-40-48-B-NI 4048 - 11 27 20 M12 - - 1224 4 - - 315 63 - - - - 221418 - 1 186
GN1875-40-48-C-NI 4048 - 1127 - - Ml - - 12244 - - - = - 3132 - - 2214 -26 1 192
GN 187.5-40-48-DH-N140 48 70 11 - - - 85 - 1224430 - 7 - .- 30548 - - 14 - 1 174
GN1875-40-48-E-NI 4048 - 11 - - - = 4 1224 4 25 = = = = = 24 - 14 - 1 81
GN 187.5-40-60-A-NI 4060 - 11 27 20 - 1224 4 315 32 - - - - 2214 - 1 206
GN 187.5-40-60-B-NI 4060 - 11 27 20 M12 - - 1224 4 = = Zlb 63 - - - - - 221418 - 1 187
GN187.5-40-60-C-NI 4060 - 11 27 - M6 - - 1224 4 - - - - 3132 - - -2214 - 26 1 190
GN187.5-40-60-DH-NI4060 70 11 - - - - 85-1224 430 - 7 - = = 30548 - - 14 - 1 174
GN 187.5-40-60-E-NI 4060 - 11 - - - - 4 12 24 4 2.5 - - - - 24 - 14 - 1 82
\é\gx(égﬁiiééfANTER - wszelkie prawa zastrzezone € “mm'[n 1172020 ;
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